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XUNDA 17600
Bing Keo Chong An Mén
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Bang keo chong an mon Xunda T600 dworc phat trien dé ngan ngtra va bao vé
chong an mon cho hau hét tat ca loai 6ng kim loai.

S i sét clia 6ng thép va cac két cau thép, cling véi cac khuyét didm trén bé mét thép cé thé gay
ra anh hwéng nghiém trong theo théi gian néu khéng cé bién phap chdng an mon kip thoi.
Xunda T600 dwoc thiét ké bao vé chdng an mon cho hdu hét dng thép, bé mat thép
va cac phu kién éng. Hé thdng bang keo chéng &n mon Xunda T600 duoc thiét ké
02 16p: 16p keo dwoc lam tir Cao su Bitum cé tac dung lap day khuyét didm bé mét
thép, bdo vé chéng &n mon. Lép keo bitum nay duoc ép Ién 16p bang 1am t nhua
Polyethylene chéng tac dong co hoc va mai trwéng bén ngoai. Ngoai ra, dé ting tac
dung chéng &n mon va do bam dinh clia bang keo va bé mat 6ng thép, Céng ty Anmec
khuyén céo diing thém Son I8t Bitum chdng an mon Xunda P27. Xunda P27 bao gom:
nhwa gbc bitum hoa tan véi dung méi hivu co, son 16t co thé dwoc st dung bang co hodc phun son ap lwc.

Xunda T600 Bing keo chéng &n mon Polyethylene

Xunda T600 bao gém I&p trong cao su bitum chéng &n mon ép véi
1&p ngoai nhya Polyethylene

B D6 bam dinh cao, chéng thdm nuwéc
B Hiéu suét chéng &n mon cao
B Chéng va dap co hoc tbt

B Tuong thich v&i hau hét tat ca céc loai 6ng, kich thuwéc, bé mat
kim loai

Xunda P27 Son 16t bitum

N6 dwoc st dung dé son 16t cho dng thép hoéc sét déo trwée khi
B Xunda T600 str dung vat liéu nén polyethylene véi dc tinh cach &p dung bang quan Xunda T600
dién vuwot trdi, khang hoa chét va hiéu suat cao & nhiét do thap

va keo bitum véi do bén tuyét voi

Thi céng dé dang ng dung

B Khéng can st dung nhiét khi quan B Ong thép (khdng chi 6ng thdng ma con ca mat bich, co, t&, van,..)

B C6 thé dung trén bat ctv hinh dang nao B Két cAu thép vai hinh dang phirc tap

B Thi cong cyc ki don giadn, chi can quén xoan 6c Ién 6ng B Dé bao vé chdng &n mon clia Hé thdng dng Dau, Khi, Héa dau,
Cép thoat nwéc, chiva chay, dwong dng ngdm hoéc trén cao

va chéng tham.

Pac tinh chung

Xunda T600 Bang keo Polyethylene (Mau DBen) Xunda P27 Son 16t bitum

B Thoi gian thi cdng nhanh chéng

Hang muc Tiéu chuan Gia tri Hang muc Gia tri dién hinh
Chiéu day (mm) ASTM D1000 1.05 Mau séc Pen
Chidu rong (mm) ASTM D1000 | 50, 100, 150 TV 1& chét ran 27%
Chidu dai (m) ASTM D1000 15 Ty trong 0.87 kg/lit
Swc cang (N/mm) ASTM D638 15 D6 nhot (23°C) 40 + 55
Do dan dai (%) ASTM D1000 615 Diém bat chay 12°C
Kha nang bam dinh thép (N/cm) | ASTM D1000 35.1 Théi gian khd 5- 10 phat
Bao vé Cathode (mm) ASTM G8 6.4 Kha nang bao phu 10 m2/ lit
TV 18 truyén hoi (%) ASTM D570 0.02 Pham vi nhiét do - 40°C dén 80°C
Do bén dién mai (kV) ASTM D149 40 Quy cach déng goi 51lit/ can
Do bén va dap(J) ASTM G13 15 * L&c déu trwdc khi str dung, bao quan tranh xa nguén nhiét va Itra
Pham vi nhiét d6 (°C) -30 dén 85

Quy trinh *ng dung

Lam sach bé mat vat liéu nén Thi cong Son 16t Xunda P27 Thi cong Bang keo
Loai bé ba via va ri sét. Lau sach Xunda P27 c6 thé st dung béng co Dan va quén bang keo quanh éng

bui b&n, dm va dau. ho&c may phun hinh xoén 6¢ véi chdng mi 25mm

Coéng thirc tinh khéi lwgng bang keo

® Hé don vilnch

(Chiéu rong bang keo tinh béng inch) x (Dién tich dng tinh béng feet vuéng) *

= Dién tich ** cia bang keo
(Chiéu rong bang keo tinh béng inch - Chiéu rong chdng mi bang inch) x 100

* Dién tich 6ng tinh bing feet vudng = (Bwéng kinh tinh béng inch) / 12 x 3,14 x (Chidu dai tinh bang ft)
** M6t inch vudng = M6t tram feet vuéng = 9,29 mét vudng
® Hé don vi mét

(Chiéu réng bang keo tinh badng mm) x (Dién tich &ng tinh bang mét vuong)*

= Dién tich ** clia bang keo
(Chiéu rong bang keo tinh bdng mm - Chiéu réng chéng mi bang mm)

* Dién tich dng tinh bdng mét vuéng = (Bwéng kinh tinh bdng mm) / 1000 x 3,14 x (Chiéu dai tinh bang mét)

M6t s6 (rng dung cuta
Xunda T600
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Bao vé& chéng &n mon cho bé chira kim loai

Ba&o vé chéng &n mon cho 6ng thép va phu kién éng (co, té, van, mat bich,...)



